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Description of the methods and the programming 
system used for the establishment of a compre­
hensive subject index to the German version of the 
International Patent Classification (Int. CI.). The 
familiar KWIC or KWOC method could not be 
applied here since the terms in the text of the class 
descriptions are of such a general type that they 
would have referred to fifty and more .different: 
units of the Int. CI. Instead, the index was created 
by using in addition to a keyword extracting 
method (Stichwortmethode) the descriptor assign­
ment method (Schlagwortmethode). The assign­
ment was accomplished through the cooperation of 
the German, Austrian and Swiss Patent Offices 
with altogether about 800 examiners involved in 
the work. Approx. 50 000 keywords and additional 
descriptors were combined and pennuted via a pro­
granuning system resulting in over 113 000 alpha­
betically sorted entries of two keywords or descrip­
tors each and referring to the notations of the Int. 
CI. class descriptions. (Author) 

1. EinfOhmng 

Das in Strallburg am 24.3.1971 unterzeichnete Strall­
burger Abkornmen tiber die Internationale Patentklassi­
fikation betrifft das einheitliche KlassifIkationssystem 
fUr Patente, Erfinderscheine und Gebrauchszertiftkate, 
das im folgenden kurz "Jnt. el.I' bezeichnet wird. Der 
Text der Int. CI. wurde am 1.9.1968 in Kraft gesetzt und 
verOffentlicht. Um der Entwicklung der Technlk Rech­
flung zu tragen, ist eine laufende Revision, VOTerst in Ab­
schniUen von 5 Jahren vorgesehen. Die zuletzt revidierte 

Fassung ist die 2. Ausgabe 1974. Zu dieser zweiten deut­
schen Ausgabe der Int. CI. ist vom Deutschen Patentamt, 
in Zusammenarbeit mit dem osterreichischen und schwei­
zerischen Patentamt, in den Jahren 1972-75 ein Stich­
und Schlagworterverzeichnis erstellt worden. Die ca. 
113 000 a1phabetisch geordneten Hinweise auf die ent­
sprechenden Notationen in der Int. Cl. dtirften neb en 
dem kennzeichnenden Wortschatz der Stichworter aus 
der Int. CI. selbst auch den wesentlichen, kennzeichnen­
den Wortschatz der technischen Umgangssprache enthal­
ten. Das Stich- und Schlagworterverzeichnis liegt nun­
mehr auf Magnetband gespeichert vor und ist so in ein 
elektronisches Programmsystem eingebaut, dall jede 
Streichung oder Erganzung neuer Schlagworter und jede 
Revision der Int. CI. selbst unmittelbar berticksichtigt 
werden kann. Bei Bedarf kann zu jedem Zeitpunkt eine 
neue Aufiage direkt von der revidierten Magnetbandauf­
zeichnung gedruckt werden. 

2. Die Internationale Patentklassifikation 

Bevor das Stich- und Schlagworterverzeichnis selbst be­
sprochen werden sol1, mue. zuniichst zum besseren Ver­
standnis der angewandten Registertechnlk auf Eigenheit 
und Besonderheit der Int. CI. nliher eingegangen werden. 
Bis zur Einftihmng der Int. CI. hatte fast jedes Patentamt 
der Welt sein eigenes, seinem Patentgesetz und der Men­
talitat seiner nationalen Benutzer angepalltes Patent­
k1assiftkationssystem. Besonders hervorzuheben ist dabei, 
dall sich kein Patentamt an irgendein bereits bestehendes 
allgemeines K1assifIkationssystem der Technik gehalten, 
sondern hochstens ein Patentklassifikationssystem eines 
anderen Patentamts lihernommen und ggfs. dieses varUert 
oder fUr bestimmte technische Bereiche vergrobert bzw. 
verfeinert hat. Die Mogiichkeit, eine PatentklassifIkation 
zu libernehmen, hing in erster Lime davon ab, ob gleiche 
oder annlihernd g1eiche Patentgesetze in den verschiede­
nen Llindern vorlagen. Eine Verfeinerung bzw. Vergrobe­
rung einer libernommenen Patentklassiftkation erfolgte 
im wesentlich nur dann, wenn im betreffenden Land eine 
verstarkte bzw. stark verminderte Erfindungsaktiviilit in 
bestimmten Bereichen der Technik, meist landesspezifi­
scher Industrien oder Gewerbe vorlag. Eine Patentklassi­
fikation ist mehr denn jede andere Klassiflkation ein den 
praktischen Anforderungen entsprechendes System und 
richtet sich dabei nur wenig nach den Regeln theoreti­
scher Logik. Beim Aufbau eines einheitlichen, fUr meh­
rere PatenHimter brauchbaren Klassifikationssystems 
mume man daher unvermeidbarer Weise viele Kompro" 
misse zwischen den verschiedenen M6g1ichkeiten schlie­
�en, die sich in den einzelnen Patentamtern aufgrund 
der langjlihrigen Erfahrung ergeben hatten. Ein Haupt­
unterscheidungsmerkmal nationaler Patentklassifikatio­
nen war das meist historisch gewachsene, primare Eintei­
lungsprinzip. Wlihrend z. B. das US-Patentamt die unter­
schiedliche Funktion eines Erfmdungsgegenstandes als 
primares Einteilungsprinzip bevorzugte, stUtzte sich die 
a1te deutsche Patentklassifikation in erster Linie auf die 
unterschiedliche An- und VeIWendung eines technischen 
Sachverhalts. Nun existierten bei den librigen Patentam­
tern der Welt nicht nur aile mog\ichen Ubergange dieser 
beiden Extreme, sondern die technische Entwicklung er­
forderte mit der Zeit bei den Extremen selbst erhebliche 
Abweichungen vomjeweiligen Grundprinzip. In der Int. 
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Cl. hat man diesem Zwiespalt der Auffassungen von An­
fang an dadurch Rechnung getragen, daf> man sowohl 
"Funktionsklassen" (= allgemeine Klassen), als auch 
"Anwendungsklassen" (= Spezialk1assen) eingerichtet 
hat. Mit dieser EinfIihrung wird das grundsiitzliche Unter­
scheidungsmerkmal der Int. Cl. zu anderen Klassifika­
tionen angeschnitten_ Wlihrend in allen anderen Klassifi­
kationen der Wortlaut der Benennung eines Erfindungs­
gegenstandes mogiichst auf nur einen einzigen Platz im 
Klasseifikationssystem mit dem mogJichst gieichen Wort­
laut hinweist, entscheiden bei der Int. Cl. die unterschied­
lichen Wesensmerkmale eines Erfindungsgegenstandes 
die KlassiflZierung_ Als markantes Beispiel ist in der Ein­
fiihrung zur Handhabung der Int. Cl. ein "Krankenstuhr' 
aufgefiihrt. So kartn ein "Krankenstuhl" aIs "Fahrzeug", 
als "Stuhl" oder als "Vorrichtung flir die Bequemlich­
keit eines Kranken" angesehtm werden, je ,nachdem, wel­
ches Wesensmerkmal den naheren Erfindungsgegenstand 
charakterisiert. Bosondere Regeln erloichtem und verein­
heitlichen das zugegebenerrnaf>en nicht immer einfache 
KlassiflZieren von technischen Sachverhalten_ So werden 
Erfindungsgegenstiinde mit dem Zweck einer einzigen 
An- oder Verwendung mit dem Klassiflkationssymbol 
def "Spezialklasse" und mit mehreren An- oder Verwen­
dungszwecken in def "allgemeinen Klasse" so wie die 
reinen funktionsorientierten Erfindungsgegenstiinde aus­
gezeichnet_ 'Der Hauptzweck einer Patentklassifikation 
und damlt auch der Int, Cl. besteht darin, daf> jede Er­
findung und vor allem jedes Ausschliellungsrecht soweit 
wie mogiich als eine Ganzheit und nicht durch getrennte 
KlassiflZierung ihrer Bestandteile erfallt werden kann. 
Sie dient dem Ziel, bei einer Recherche nach dem Stand 
der Technik zu einem bestimmten technischen Sachver­
halt mogiichst alle patentrechtlich ahnlichen Erfmdungs­
gedanken in einer einzigen Klassiflkationseinheil zusam­
mengefaf>t zu haben. Damit wird die PatentklassifIkation 
zu einem bis heute unentbehrlichen Recherchehilfsmittel, 
soweit dies eben durch ein monohierarchisches Ordnungs­
system tiberhaupt mogiich ist. Sie erweist sich aber nur 
dann als ein geeignetes Recherchehilfsmlttel, wenn sie, 
im Gegensatz zu anderen Klassifikationen, der Entwick­
lung der Technik laufend angepallt wird. Diese stiindige 
Anpassung fiihrt notgedrungen auch zu einer sich stiindig 
erweitemden Aufteilung mit Dokumenten tiberladener 
Untergruppen durch Hinzunalune von weiteren kenn­
zeichnenden Merkmalen zur Benennung def neuen Doter­
grilppen. Letztlich unterscheiden sich dann die feinsten 
Einheiten einer Patentklassiflkation nur mehr noch un­
wesentlich voneinander, eben nur mehr noch durch das 
zuletzt hinzugefligte spezifische Einzelmerkmal. Diese 
aus der Praxis der Recherche sich ergebende und der Ent­
wicklung der Technik sich laufend anpassende Patent­
klassifikation verliiuft daher nicht nach vorherbestimm­
baren logischen Regeln, sondern ist dem freien Spiel der 
unvorhersehbaren Erfindungsaktivitiiten unterworfen. So 
flihrt dies im Laufe der konstanten Weiterentwicklung 
der Technik (im Patentwesen handel! es sich ausschliell­
lich urn neueste Entwicklungen) in manchen Bereichen 
zum Stillstand, wlihrend, sHindig wechselnd, in anderen 
Bereichen der Technik eine nicht erwartete Kettenreak­
tion in der Bildung neuer Untergruppen in der Int. Cl. 
einsetzt. Es soli hier nicht weiter auf die Int. Cl. einge­
gangen werden; es seien jedoch im folgenden die Namen 
der Gliederungsstufen und ihr Umfang an KlassifIkations-

einheiten genannt. Danach ist die patentfahige Technik 
eingeteilt in 

8 Sektionell, diese in 
116 Klassen, diese in 

614 Unterklassen, diese in 
6470 Hauptgruppen und diese in die oft sehr 

tief gestaffelten 
51 427 Untergruppen 

3. Das Stich- und Schlagworterverzeichnis zur zweiten 
deutschen Ausgabe der In!. Cl. 1974 

Bereits 1972 erhiel! der Verfasser yom Priisidenten des 
Deutschen Patentamts den Auftrag, im Zuge der Erstel­
lung eines "Begriffssystems flir die gesamte patentfahige 
Technik" ein umfassendes alphabetisches Register zur 
zweiten deutschen Ausgabe der Int. Cl. 1974 zu konzi­
pieren. Es konnte angenommen werden, dall der Wort­
schatz eines solchen Registers u. a. die Grundiage eines 
Recherchesystems flir die gesamte patenWihige Technik 
darstellt. Ftir die praktische Erarbeitung dieses Registers 
hat der Verfasser aus der von ihm aufgebauten und ge­
leiteten Dokumentationsabteilung eine Arbeilsgruppe mlt 
flinf hochqualifizierten Fachdokumentaren mit Hoch­
schulabschluB in den verschiedensten technischen Diszi­
plinen gebildet und mit ihnen seit Oktober 1972 die Ent­
wicklung und ErstelIur,g des Registers betrieben. Schon 
frilh zeigte sich, daf> man die oft abstrakten Stichworter 
aus den Benennungen der ca. 51 500 KlassifIkationsein­
heiten der Int. Cl. durch Schlagworter aus der techni­
schen Umgangssprache ergiinzen muB, welche aus der 
Praxis der tiigiichen Priifung heraus in so umfassender 
Quantitiit im wesentlichen nur der Gesamtheil der 650 
Fach- und Vorpriifer des Deutschen Patentamts bekannt 
sind(s. Fig. I). 

Eine entsprechende Anfrage erbrachte erfreulicherweise 
auch die Mitarbeit aller osterreichischen Priifer im Ge­
samtbereich der Technik und die Mitarbeit der Priifer des 
Eidgenossischen Amtes flir geistes Eigentum auf beson­
deren, fUr die Schweiz interessanten technischen Gebie­
ten. Das Resultat dieser nun auf den gesamten deutschen 
Sprachraum ausgedehnten Ermittlung zusiitzlicher Schlag­
worter erbrachte zu den ca. 20 000 in der Int. Cl. enthal­
tenen Stichwortem weilere 30 000 Gebrauchs-Schlag­
worter, also insgesamt ca. 50 000 verschiedene, die pa­
tentflihige Technik kennzeichnende Einzel-Suchworter. 
Eine Mehrzahl dieser 50 000 Suchworter hiitte jedoch 
durch ihre kombinatorische Verwendbarkeit in den Be­
nennungen der KlassifIkationseinheiten der Int. Cl. zu 
einer oft untragbar hohen Anzahl von Verweisungen auf 
die verschiedensten Gruppen der Int. Cl. geflihrt. Dieser 
fur den Benutzer des alphabetischen Registers zur In!. Cl. 
vorhersehbare MiBstand konnte durch ein von der Ar­
beitsgruppe erarbeitetes neues Prinzip, liber die Kombina­
tion von zwei kennzeichnenden War,tern aus einem tech­
nischen Sachverhalt zu suchen, zum tiberraschenden Vor­
teil des Benutzers geMst werden. Es wurde namlich fest­
gestellt, daf> es verhaltnismaBig wenige Benennungen in 
der Int. Cl., ja sogar in der gesamten Sachverhaltskenn­
zeichnung der modemen Technik gibt, die mit einem 
einzigen Einfachwort eindeu tig und spezifisch den ange­
sprochenen technischen Sachverhalt zum Ausdruck brin­
gen konnen. Vier Ftinftel a1ler kennzeichnenden Ge-
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Fig. 1: Beispiel einer bearbeiteten Seite der Int. Cl. 

brauchsw6rter sind bereits Komposita. Es war daher nur 
folgerichtig, fUr die Int. CL ein Register zu entwickeln, 
bei dem man neben dem Kompositum auch mit der Kom­
bination und damit auch fUr Ausdriicke mit mehreren 
Stich- und/oder Schlagwortern, also mit der Kombina­
tion eines ersten und zweiten kennzeichnenden Such� 
wortes recherchieren kann. In der in Fig. 2 dargestellten 
Beispielseite des Registers sind die I. Suchworter durch 
Fettdruck herausgestellt. Die ggf. erganzenden 2. Such­
worter sind untereinander auf gleicher Hohe, etwas nach 
rechts versetzt, in Magerdruck unter dem fettgedruckten 
I. Suchwort angeordnet. Reicht eine Kombination von 
zwei Suchw6rtern fUr einen Verweis auf die zitierte Klas� 
sifikationseinheit nicht aus, so sind weitere W6rter oder 
Kurztexte aus der Int. CL in Kursivschrift angefUgt. Bei 
Wiederholung des 2. Suchwortes im Kurztext ist dieses 
Wort durch eine Tilde ersetzt. Steht hinter einer Nota­
tion ein Sternchen (*), so bedeutet dies, dall die zitierte 
Klassifikationseinheit in der Int. CL noch feiner unter­
teilt ist. Ein ® hinter einem Suchwort besagt, dall dieses 
Wort ein eingetragenes Warenzeichen ist oder war. Die 
Praxis hat gezeigt, daB man mit diesem nell entwickelten 

Suchprinzip nicht nur aullerst wenig Faile mehr findet, 
bei denen im Stich- und Schlagworterverzeichnis zur Int. 
el. von einer Suchwortkombination mit zwei Suchwor� 
tern auf mem als eine bestirnmte Notation verwiesen 
wird, sondern es ergab sich damit ein weiterer, fUr den 
Benutzer des Registers sehr vorteilhafter Effekt. Durch 
das Herausziehen des Grundwortes aus einem Komposi­
tum wird dem Benutzer des Registers unter dem immer 
allgemeineren Gmndwort als 1. Suchwort eine kleinere, 
tiberschaubare Liste von Komposita oder Synonymen 
von Komposita als 2. Suchworter angeboten. Aus dieser 
Liste ist es ihm nun leicht moglich, jenes 2. Suchwort zu 
ermitteln, das seinen gesuchten technischen Sachverhalt 
am engsten spezifiziert. Dadurch vermeidet man in vielen 
Hillen das "Erraten" von kennzeichnenden Stich- und 
Schlagwortem. Beispielsweise findet man das Suchwort 
,,Kletterschuh" nicht 1m Register, well fUr "Kletter­
schuhe" keine eigene Gruppe in der Int. CL geschaffen 
wurde. Unter dem Grundwort "Schuh" als I. Suchwort 
sind dafUr als 2. Suchworter eine ganze Reihe von Spezial­
schuhen aufgeftihrt, von denen def "Sportschuh" als ein­
ziger den "K1etterschl�h" einschlieBt. 
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Putzcn dureh Abstrablcn 
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strahlmitteln 

Abstiitzen 
Ent ladungsrohre.Ab.Hiit-
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nlmgcn 

Abtasten, berilhrungslos 
Kopierstcuerung, elek-
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schine . . .  " 

Abtasten, mechanisch 
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Abteiler 
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be;lrbeitung; Landwirt-
schaft . . . . . . . . . . . . . 

Abtraggedit 
FOl'll1ling; ails Beton. Ton. 

Gips o.dg/. . . . . . . . . . 

AllY 
Fahrl.cug; AJ)V lur -c 

A c h s bre Illsd rue k re glcr 
Schicncnfahrzcug 

Achsrcgelllng 
81ockicrverhindcrcr. 

automalisch .. F;Jhrzellg 
. . . . . . . . . . .  

AcyJathyleniminofarb-
stoffe 

A cy lazirid i nyl f arbs toff e 

HOI J 

F42C 

E2 1 B  

824C 

B24C 

824C 

H O I J  

8230 

8230 

AOI B  

828B 

8bOT 

H60T 

BbOT 

C09B 

C09B 

3/38 

13102 

19114 

3/38 

35/ 127* 

35/ 1 2 1 *  

13/16 

13/06 

8/02" 

8/02* 

8/02* 

62/62* 

62/62* 

Adsorbieren 
Drudau f rcch tc rha 1-

tung; Enlladllngsrohre. 
g.1sgefiil/t; mit fcster 
Karhode 

Akustisch, Signal 
Digita lrechner, elck-

trisch, EingClbelAus-
g;,be mittcls akllsti-
scher Sigllll/e 

Alkaliseiren 
Reinigungsmittclgc-

mischc allf der Basis 
von Alka/iseifell 

Alkohole, einwertig 
Rcinigungsmittcl.ober-

fHichcnakliv; Schwe-
fc/.\"iiul'eesfel' . . . . . . .  

SehwdelsiiuJ'ccstcr; Rci-
niglll1gsmitfcl. obedla-
ChCI1.1ktiv . . . . . . 

Alteru ngsschut7;stoffe 
Schlllicl'lll i t telzusa tz; 

Ill/ell fihllliche Vcrwcn-
dU1lgs7-wccke . . .  

Aiuinocapronsaure 
e- A minoca pronsaurc 

Amitrol® 

Ammoniumseiren 
Reinigungsmiltelgc-

mischc auf det Basis 
von Ammonilllllseifcn 

Anbaupflug 
Schlc I>PCI':I nbaupriug: 

.s'c/W/1,fllIg 
SdllcppCnlnbtlllpflug; 

Scheibcnpflllg . .  

Anfeuchten 
8oge n ,'  AllfellchlclI del' 

-18.11",ell vOl' dcl11 Be-
dl'llckcl1 

Anhangepflug 
Seharprlug 
Sch lcpperanhangcpflug .. 

Scharpllug . . . . . . 
St'hll'PPl't'll nhilllgcpflllg .. 

Schcibel/pllol; . . . .  

Anorganisch, Verbindun-
gen RCSfUlldtcil !'l1n 
Reilligongsmille/n ;llIf 
Scilenbm1s . . . . . . . . 

Antennc, rcsonanzfahig 
elcktl'isch kurz 

Antennc, resonanzfahig 
eleklJ'isch lung 

Antenncnmast 

Antenncntrager 

. . " 

. . 

Fig. 2: Beispie/seite aus dem neuen Register zur Int. C/. 

H O I J  1 7/24 

G06F 3/16 

CI I D  9/02 

C I I D  1 / 1 4  

CI I D  1 1 1 4  

CIOM 

C07C 1 0 1 /04' 

COlD 249/14 

C I I D  9/02 

AOI B  3/36 

A O I B  5/10* 

B41 F  23/02 

AO l 8  3/00* 

AO I H  3/24* 

1\01 B 5104" 

CI I D  9/06* 

HOIO 9104" 

H O I O  1 1 112* 

E04H 1 2/00* 
H O I O  1 /12* 

HOIO 1 / 1 2" 
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4. Erfassungsmethodik und Programmsystem 

Da es sich in diesem Beitrag nicht allein urn die Vorstel� 
lung eines bestimmten alphabetischen Registers handelt, 
sondern auch ein Einblick in die Methode vermittelt wer­
den soIl, nach def das Verzeichnis entstanden ist, wird 
im folgenden das eher ,,handwerkliche" Vorgehen be· 
schrieben, nach clem die theoretischen Voraussetzungen 
dazu erarbeitet worden waren. Voraussetzung fUr die 
Kennzeichnung def Stichw6rter aus dem Text def Be­
nennungen der KlassifIkationseinheiten der Int. Cl. und 
die Samm1ung der zusiitzlich im bisher ungeschriebenen 
Gebrauch befindlichen Schlagworter, die ebenfalls auf 
ganz bestimmte Klassen def Int. Cl. hinweisen, war die 
Bereitschaft zur Mitarbeit der insgesamt etwa 800 Priifer 
des deutschen, 6sterreichischen und schweizerischen 
Patentamts. Es muB betent werden, daB ohne diese erR 
freulich gute und verantwortungsbewuBte Zusammen­
arbeit es niemals gelungen ware, in so kurzer Zeit dieses 
sehr heterogene und schwierig zu erkennende Ausgangs­
material fUr ein umfassendes Stich- und Schlagwarterver­
zeichnis zu erhalten. Selbstverstiindlich hat die Arbeits· 
gruppe versucht, dem flir einen bestimmten technischen 
Bereich zustandigen Fachpriifer die Arbeit weitgehend 
zu edeichtern, ohne dabei irgendwelche LUcken im Ge­
samtbereich der patenWihigen Technik auftreten zu 
lassen. Als Ausgangsmaterial diente die 2. Ausgabe der 
deutschsprachigen In!. C1., obwohl diese zur Zeit des 
Beginns der Arbeiten noch nicht vollendet war. Man 
konnte trotzdem bereits beginnen, weil jene Teile, die 
keiner. Revision unterworfen waren bzw. die Revision 
nur den redaktionellen und hlnweisenden Teil der Int. 
C1. betrafen, schon vorher bekannt waren (ca. 85 %). 
Ferner lagen fUr den Druck die Korrekturfahnen im 
Deutschen Patentamt schon eine erhebliche Zeit vorher 
fes!. Grundsiitzlich anderte dies jedoch nichts an der Er· 
fassungsmethode, die irn folgenden beschrieben wird. 

Jede Seite der Int. Cl. ist zweispaltig, wovon jede Spalte 
die Notationen in systematischer Reihenfolge mit den 
dazugehorigen Benennungen enthiilt. Ftir die Auswertung 
der Benennungen wurde fUr jede Spalte eine auf DIN A 3  
vergro!>erte Seite erstellt (also zwei DIN·A3·Seiten fUr 
eine DIN·A4·Seite der Int. C1.), wobei eine Spalte abge­
deckt wurde und alle Spalten linksbiindig angeordnet 
wurden. Durch die Vergro!>erung war es fUr die Priifer 
des Deutschen Patentamts leicht moglich, jene Worter 
in den Benennungen zu unterstreichen, die sich als Stich­
warter flir das Register eigneten. Ferner hatten die Pm­
fer die Aufgabe, in den freien Platz neben der Spalte, in 
der Hohe der Notation jene Schlagworter handschriftlich 
einzusetzen, die ihrer Meinung nach auf den Inhalt einer 
Klassiftkationseinheit hinweisen. Von dieser Maglichkeit, 
ketlllzeichnende Warter aus der Praxis hinzuzufligen, 
wurde reichhaltig Gebrauch gemacht (Stichworter : 
Schlagworter = I : 1,5) (s. Fig. I). 

Urn nun moglichst rasch die gekennzeichneten Belegbo· 
gen wieder zUrUckzuerhalten und der im Deutschen Pa­
tentamt vorliegenden Geschaftsverteilung nach 25 Abtei­
lungen mit je ca. 25 Prtifern gerecht zu werden, wurden 
von jedem DIN·A3-Belegbogen doppelt soviele Kopien 
erstellt, als Priifer It. Organisationsplan diesem Spalten· 
bereich der Int. Cl. zugeteilt waren. Die Kennzeichnungs· 
arbeit der 625 Priifer des Deutschen Patentamts auf den 

verschiedensten Spezialgebieten der Tecirnik sollte mog· 
lichst gleichmiiBig erfolgen. Hierzu mu!>te ein Weg gefun· 
den werden, der bei aller fachbezogenen Freiheit des 
Priifers in seinem Sachgebiet eine gewisse Einheitlichkeit 
in der Auswahl der Stich- und Schlagworter garantierte. 
Dazu hatte die Arbeitsgruppe "Richtlinien zur Festle· 
gung von Stich· und Schlagwortern" erstellt, die jedem 
Priifer mit den DIN·A3·B5gen ausgehiindigt und mit je· 
der Abteilung beim Aushiindigen der Unterlagen kapitel· 
weise durchgesprochen worden sind. Bei den meist sehr 
lebhaften Diskussionen wurden Mifbverstandnisse ausge­
raumt und weitere Anregungen flir die nachsten Abtei­
lungen in die "Richtlinien" aufgenommen. Selbstver­
stiindlich standen die Mitarbeiter der Arbeitsgruppe auch 
wahrend der Kennzeiclmungsarbeit den Priifern person­
lich zur VerfUgung. 

Diese vom Priifer bearbeiteten DIN·A3·Belegbogen wur· 
den abteilungsweise wieder zur Arbeitsgruppe zuruckge­
sandt (ein Belegexemplar verblieb beim Priifer) und vom 
Fachdokumentar derselben technischen Hochschuldiszi· 
plin, nun aber ,,klassenweise" (immer eine Klasse der 
Int. C1. geschlossen) vom Fachdokumentar der Arbeits· 
gruppe zur Erstellung eines maschinenverstehbaren Daten­
satzes auf einen Lochbeleg tibertragen. Dem Fachdoku· 
men tar standen Sonderzeichen und ZaWen zur Verfli­
gung, mit deren Hilfe er den Datensatz auf einem Loch· 
beleg, in der Regel ein einziges Mal, so dargestellt hat, 
dall die hauseigene EDV·Anlage tiber ein Programm· 
system mit 1 2  Einzelprogranunen das von uns gewiinsch· 
te alphsbetische Stich· und Schlagworterverzeichnis er· 
stellen konnte. Das Programmsystem wurde ebenfalls von 
Mitgliedern der Arbeitsgmppe erarbeite!. Der gro!>e Vor· 
teil dieses Progranunsystems ist neben der vollautomati· 
schen Erstellung des Stich· und Schlagworterverzeich· 
nisses auf Magnetband und der llickenlosen Kontrolle der 
Eingaben der Fachdokumentare und Datentypistin, wel· 
che die handgeschriebenen Lochbelege mit Hilfe einer 
DURA MACH auf Lochstreifen maschlnenlesbar tiber· 
setzt hat, das jederzeit auf Magnetband korrigierbare, 
elektronische Stich· und Schlagworterverzeichnis. Dieses 
stets auf den neuesten Stand gebrachte Register erlaubt 
nicht nur eine elektronische Recherche, sondern auch 
nach jeder beliebigen Zeit den Ausdruck eines revidierten 
Registers Uber ein vom Satzzentrum Hartmann & Heene­
mann erarbeitetes Druckprogramm ohne weitere intellek­
tuelle Eingriffe. Ferner war es fUr die Redigierarbeit miig· 
lich, z. B. fUr die 25 Priifungsabteilungen des Deutschen 
Patentamts, den 16 Priifungsabteilungen des osterreichi· 
schen und den Priifern des schweizerischen Patentamts 
Spezialausdrucke herzustellen, welche die von der betref· 
fenden Abteilung ennittelten Suchworter sowohl in al· 
phabetischer, als auch in systematischer Foige der Int. Cl. 
enthlelten. Ohne ein solches Programmsystem ware es 
fUr eine so kleine Gruppe niemals mog!ich gewesen, die 
gesamte Permutations- und Sortierarbeit einigerma:Ben 
zeitgerecht zu ededigen. Zu:r elektronlschen Aufberei­
tung der eingegebenen Datensiitze ergibt sich das in Fig. 
3 dargestellte Ablaufschema (siehe S. 78). 

Bis zum SORTI ist die Eingabe der Datensiitze fast vollig 
zufallig. Von SORTI bis SORT2 sind die Datensatze nach 
der Int.CI.·Folge sortiert, und nach SORT2 sind die Da· 
tensatze nach'dem Suchwort (Stich- oder Schlagwort) 
alphabetisch sortier!. Wiihrend der Beginn des Ablauf· 
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Fig. 3: Programmsystem zur maschinellen Erstellung des Stich- und Schlagw6rtel'" Verzeichnisses zur 
internationalen Patentklassifikation 
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schemas bis einschlieBlich der Erstellung des Lochstrei­
fens bereits beschrieben ist, nun einige Worte zum weite­
ren maschinellen Ablauf. 

i. .  Mit dem Programm SWI wird der Inhalt des Loch­
streifens nur I : I auf Magnetband (MB I) tibertragen. 

2. Das Programm SW2 hat drei Stu fen. In der ersten 
Stufe wird eine Plausibilitiits-Kontrolle durchgeftihrt, 
z. B. werden fehlerhafte K1assifikationsangaben auf 
ein Fehlerprotokoll ausgedruckt und nieht zur Ver­
arbeitung weitergegeben. Diese fehlerhaften K1assifi­
kationsangaben mUssen neu geschrieben, abgelocht 
und zu einem spiiteren Zeitpunkt nachgezogen wer­
den. In der zweiten Stufe wird der Code der Loch­
streifenmaschine (DURA MACH) In den Code tiber­
setzt, den die EDV-Anlage des Deutschen Patentamts 
verarbeiten kann. In der dritten Stufe werden dieje­
nigen Datensiitze nach Sachverhalten aufgetrennt und 
mit der gleichen Notation versehen, die in der Benen­
nung mehr als einen Sachverhalt enthalten (in der!PC 
sind die verschiedenen Sachverhalte einer bestimmten 
Notation durch ein Semikolon getrennt) und das Er­
gebnis auf MB I I  ausgegeben. 

3. Mit Hilfe des Programms SORTI wird die willktirliche 
Reihenfolge der Eingabe auf die in der Int. CI. festge­
legte Reihenfolge der Notationen umsortiert und auf 
MB III tibertragen. 

4. Vom Mischprogranun werden die neuen Datensiitze 
von MB III mit den bereits vorhandenen Datensiitzen 
in Int. CI.-Foige gemischt und auf MB IV ausgegeben. 

5.  Mit dem Progranun SW3 werden alle Datensiitze mit 
der gleichen Notation flir einen spateren Zugriff 
durchnummerierLLiegen Xnderungs- und/ oder Lasch­
anweisungen Yor, so werden diese ausgeftihrt und der 
neue Bestand auf MB V (Stammband) ausgegeben. 
Parallel dazu werden die neu hinzukommenden Da­
tens1itze zUSammen mit den Anderungs- und Losch· 
anweisungen auf MB VII ausgegeben. 

6. Zur Datensicherung wird das Stammband MB V du­
pliziert (= MB VI). 

7. Mit dem Programm SW4 werden zuerst die Datensiitze 
von MB VII auf Fehler in der Darstellung des Daten­
satzes durch den Fachdokumentar untersucht, z. B. 
Vergessen eines Steuerzeichens, Anwendung sich wi­
dersprechender Steuerzeichen usw" in ein "FeWer­
protokoll" ausgedruckt und nUI die einwandfreien 
Datensatze entsprechend den vom Fachdokumentar 
vergebenen Steuerzeichen weitetverarbeitet. Mit Hilfe 
dieser Steuerzeichen tibermittelt der Fachdokumentar 
dem Computer maschinenverstehbar seinen Willen, ob 
z. B. unter anderem ein Wort aus dem Text einer Be­
nennung als eIstes und zweites Suchwort, nur als er­
stes oder nur als zweites Suchwort, nicht als Suchwort, 
sondern als Textwort, gedruckt oder nicht gedruckt, 
mit welchem Stichwort permutiert oder nicht permu­
tiert und wann und wo im ErHiuterungstext eines 
Hinweises im Register eine Tilde gesetzt werden soil. 
Das Programm SW4 ftihrt alle diese Anweisungen aus 
und tibertriigt das Ergebnis an MB VIII. 

8.  Vom MB VIII kann man zu diesem Zeitpunkt tiber 
das Prograrnm SW5 von dem Teildurchgang einen Teil-

ausdruck in der Ordnung der Int. CI. machen lassen, 
der dem Fachdokumentar zur Nachkontrolle dient, 
ob die Maschine tiber seine Anweisungen auch das ge­
macht hat, was vom Prtifer im Bearbeitungsbogen 
festgelegt wurde. 

9. Mit Hilfe des Programms SORT2 werden nun die in 
der Reillenfolge der Int. CI. vorliegenden Datensiitze 
nach der jeweiligen Suchworikombination alphabe­
tisch umsortiert und auf MB IX tibertragen. tlber das 
Programm SW5 kann man vom MB IX zu diesem Zeit­
punkt von der Teilmenge des betreffenden Durch­
gangs einen Teilausdruck, nun in der alphabetischen 
Suchwarter-Reihenfolge , machen lassen. 

10. Durch das Mischprogramm werden die Datensatze 
vom MB IX mit den bereits vorhandenen Datensiit­
zen vom MB XI in alphabetischer Ordnung gemischt 
und auf MB X ausgegeben. 

I I .  Mit dem Programm SW6 werden die mitgeftihrten 
Xnderungs- und Laschanweisungen ausgeftihrt und 
der geanderte Datenbestand auf MB XI (Stamm­
band) in alphabetischer Ordnung ausgegeben. 

12. Zur Datensicherstellung wird das Stammband MB 
XI dupliziert (= MB XII). 

1 3 .  Mit Hilfe des Programms SW5 kann man einen Ge­
samtausdruck aller Zitierungen des Verzeichnisses 
herstellen. 

Es dtirfte klar sein, daB es diesem Programmsystem mag­
lich ist, auch nach Erstellung des gedruckten Stich- und 
Schlagwortregisters unmittelbar.jede Revision der Int. CI. 
nachzutragen und zu jeder Zeit das elektronische Regi­
ster durch Schlagwarter zu erganzen, so daB bei Bedarf 
jederzeit ein Neudruck erfolgen kann. 

Wie bereits ausgeftihrt, war es innerhalb der gesetzten 
Frist von 3 J ahren Erstellungszeit flir das Register mag­
lich, das in der ersten Phase nur vom Deutschen Patent­
amt erstellte Stich- und Schlagwarterverzeichnis in Int. 
CI.-Foige getrennt nach den 1 1 6  Klassen von der haus­
eigenen EDV -Anlage mehrfach ausdrucken zu lassen. 
Diese Ausdrucke wurden den deutschen Prtifern zum 
Redlgieren und zur letztmaligen Ergiinzugn vor dem 
Druck des Registers zugestellt. Der Prtifer hatte mit die­
sem Ausdruck von jeder Benennung alle Suchwort-Kom­
binationen vor sich liegen und konnte so sachliche und 
orihographische Fehler letztmalig korrigieren. Der aster­
reichische und schweizerische Priifer erhielt von diesen 
Ausdrucken ebenfalls Durchschlage, in die er seine lan­
dessprachlich anderslautenden weiteren Schlagwarter 
eingetragen hat. Die gesarnten redigierten und erganzten 
Ausdrucke gingen zur Urn- und Einarbeitung wieder an 
die Arbeitsgruppe zUrtick, die in ca. 4 Monaten mnd 
8500 Umschreibungen durchftihrte. Wahrend dieser Urn­
schreibungsarbeit haben die Mitglieder der Arbeitsgruppe 
anhand eines vorHiufigen, alphabetischen Gesamtaus­
drucks auch noch einige Schanheitsfehler, die sich durch 
die automatischen Sortier- und Permutiervorgange erge­
ben haben, beseitigt. 

5. Ergebnisse 

Die erste Auflage des gedruckten Stich- und Schlagwar­
terverzeichnisses wird voraussichtlich am 1 .  Dezember 
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1975 vorliegen und bei der graBen Anzahl von liber 
1 1 3  000 Nachweisungen bestimmter Notationen der In!. 
Cl. und der Klirze der zur Verftigung stehenden Erste!­
lungszeit m6glicherweise eine Anzahl von Unstimmig­
keiten enthalten. Bei def ersten Ausgabe konnte z. B. 
keine grlindliche Uberarbeitung des Werkes durch veT­
sierte und erfahrene Klassifikationsfachleute der Int. Cl. 
erfolgen und auch noch nicht die ZusammenfOOrung der 
Synonyme berlicksichtigt werden. Diese beiden Arbeits­
gange hiitten zusammen einen Arbeitsaufwand von ca. 
2 - 3 Mannjahren erfordert, dem stehl jedoch das drin­
gende Bedlirfnis der Offentlichkeit entgegen, moglichst 
bald ein umfassendes Register zur Int. Cl. in der Hand zu 
haben. Zwar sind die freigewahlten Schlagw6rter vom 
zustandigen Techniker (Prufer des Sachgebietes) ermittel! 
worden, aber es feWt die Dberprlifung der klassifIkato­
risch einwandfreien Zuteilung eines Schlagworts ZUI ent­
sprechenden KJassifikationseinheit del' Int. Cl. Flir den 
Benutzer heiBt dies, daB er aueh bei allen Synonymen 
nachschIagen muB, wenn er absolut sicher sein will, daB 
def von ihrn gesuchte Sachverhalt nicht noeh in einer an­
deren Gruppe der Int. Cl. versteckt is!. Es kann anderer­
seits aueh vorkommen, claP" bei def Fiille von Mitarbei­
tern nicht immer jeder das Optimum der SpezifIkation 
in der Int. Cl. getroffen hat. Man muB sich bei diesem 
Sammelwerk stets vor Augen halten, daB es nur ein 
Sehltissel zur Int. Cl. ist, der den Benutzer zumindest in 
den zustandigen Bereich der Int. Cl. fOOrt. 

Erst die in der Int. Cl. formulierten Benennungen geben 
endgliltig Auskunft daruber, ob der gesuchte Sacliver­
halt in der naehgewiesenen Klassifikationseinheit enthal­
ten sein kann oder nicht. Mit der Zeit wird dieses Regi­
ster durch einen zweifellos erhebliehen Naehtrag von 

Dieter Seelbach 
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Key-Phrases in Ookumentationsprozessen 
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AnsiHze zu einer linguistis�hen Analyse von fachsprach­

lichen Texten mit Hilfe des Computers ·sind sowohl aus 

der Sichl del' jUngeren linguisUschen Forschung als 

auch aus der Sichl del' Anwendung ftir Informations­

und Dokumenta(ionssysieme von Interesse. Die immel' 

komplexer werdenden Grammatiktheorien der lelzlen 

Jahre und die erst in den Anfiingen steckende text- und 

Iachlexllinguistische Forschung erlauben gegenwilrtig 

keine vollslilndlge automaUsche Analyse von grolleren 

Teximengen. In del' vorliegenden Arbeit werden Fach­

lexte auI dem Weg tiber ein parlieUes Parsing in eine 

syntaktisch normierle Dokumenlationssprache (Key­

l'hrases) "tiberseil";t". Damil wird ein Vorschlag gemacht 

hinsichllich der Art der synlaktischen S\ruklurierung 

von "Sekundartexten" wie Indexierung, Abstract, Regi­

ster und - mit Elns�hrilnkllngen .. tl"berse\zung, die ge­

mall del· AufgabensieUung del' Dokumenlation einem 

fachsprachHchen Primarlext zuzuordnen sind. 

weiteren Schlagwortern aus der taglichen Praxis und der 
angedeuteten Dberarbeitungen erganzt und verbessert 
werden. Man kann aber bereits fUr diese erste, noeh un­
vollkommene Auflage voraussagen, daB sie ein unentbehr­
liches Hilfsmittel fUr jeden Patentrechercheur sein wird 
und vennutlich nicht nur fUr die Tenninologie der Tech­
nik von Interesse sein wird, sondern als ein Beitrag zur 
deutsehen Faehterminologie schleehthin angesehen wer­
den kann. Dabei sollte man nicht libersehen, daB die Wir­
kung dieses deutschen Registers zur In!. Cl. weit liber die 
Grenzen des deutsehen Sprachraums hinaus reichen 
wird, in Uinder z. B., in denen man deutsch als erste 
oder zweite Fremdsprache beherrscht. Wenn sich ein 
solehes alphabetisches Register auch nicht ohne weileres 
in eine Fremdsprache tibersetzen la11t, so konnten doch 
die Patentamter anderer Lander sich zumindest desselben 
Suehsysterns bedienen und vor allern die geleistete Vor­
arbeit der ausgetesteten Permutations- und Sortierpro­
gramme ntitzen. 
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Jedes wissenschaflliche Fachgebiel steM VOl' der Not­

wendigkeit, seine eigene Fachsprache und die da�'in ent­

haItene Terminologie nlcht nul' zu untersuchen, sondern 

�;ie weiter zu enlwickeln und laufend den sich tindern­

den Verhalinisssen anzupassen. Drei Zielselzungen sind 

dabei anzusleuern; die Verbesserung del' inlernen Kom­

munlkation der Fa;chleute des belrachteten Gebietes 

unlereinander, das Aufzeigen del' Gemeinsamkelten und 

Gegensalze mit benachbarlen Faehgebleten und die 

Stiil'kung des wissensehafllichen Selbstverstiindnisses 

dieses Faches. Durell grGnd!iche Analysen und die Her­

ausal'beitung der erkennbaren Begriffsbeziehungen muE 

versucht werden, den Zusammenhang der Begriffsfelder 

und der Fachtermini innerhalb der BegriffsfeJder deut­
Hch zu machen, den Spraehgebraueh zu vel'einheitlichen 

und dadureh die Kommunikatlon zu verbessern. In 

achtjahriger Intensivei' Tatigkeit des Komitees filT Ter­

minologie und Spraehfragen del' DGD wurde die vor­

liegende "Termlnoiogie del' Information und Dokumen­

lation" eTarbeitel. Hierbei handelt es sich urn den erst­

maligen Versueh, in sysiematischeT Gliedel"ung eine Be­

slandsaufnahme del' wissenschaftlichen und begriffli­

chen Grundlagen des Faches vOTzulegen. 
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